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Contexte 

 

Afin d’améliorer sa compétitivité, la société Montupet a pris la décision d’investir dans un 

nouveau chantier pour répondre à la demande de son client Renault : le chantier K9K. Cette 

démarche s’inscrit pleinement dans les objectifs environnementaux de l’entreprise. 

 

1. Description de l’installation et implantation 

 

Le nouveau chantier est implanté en lieu et place du chantier Iveco comprenant 4 moules par 

coulée gravité et un four de maintien inscrit au dossier d’autorisation d’exploitation de 

Montupet daté de 2008.  

 (Voir cercle rouge sur plan de masse de l’implantation et plan détaillé de l’implantation ci-

dessous). 

Un certain nombre d’équipements du chantier ont été repris pour le chantier K9 après remise 

en état et vérifications adéquates.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

Porter à connaissance : MOULAGE k9 

Plan de masse 
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Chantier moulage K9  
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Plan détaillé de la zone moulage K9 

 

Four de maintien 

Carrousel 

Tunnel de 

refroidissement 

Poste de casse noyaux et 

casse jets de coulée 
Rejets des fumées de moulage :  

2a et 2b 

Poste de 

contrôleur visuel 

Entrée d’air pour 

refroidissement dans le 

tunnel 

Zone de cocooning 

Zone de 
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Procédé :  

 

Le moulage du chantier K9K correspond à un procédé de moulage par gravité d’une culasse: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Type de 

Moulage 

K9K 

Lingots et

chutes recyclées

Four de

fusion

730°

Porte-poche Four de

maintien

 

moule

louche
automatique

Four de maintien

moule

Pression d ’air

Casse-jets

débourrage

sciage

préusinage

Sable +

résine durcisseur

Machine à

noyauter

Assemblage

collage

Stockage

noyaux

5 4 0 ° C

2 0 ° C

Traitement thermique 

Laigneville 
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Sur un carrousel, sont implantés 6 moules par gravité. 

Ces moules sont alimentés en aluminium  par une louche automatique, chacun leur tour. 

Le four de maintien présent pour ce carrousel est l’ancien four de maintien du chantier Iveco 

déclaré dans le dossier d’autorisation de 2008.(voir schéma ci-dessous) 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Une fois les pièces coulées, elles sont prises par un robot pour la phase de cocooning. 

Cette phase consiste à laisser reposer la pièce quelques minutes avant l’étape de casse noyau, 

casse jet. 

 

La pièce est ensuite acheminée dans le tunnel de refroidissement.  

En sortie de tunnel, la pièce est débourrée (c’est à dire que le sable est séparé de l’aluminium) 

et sciée 

La pièce arrive à l’étape de contrôle visuel brut. 

 

Schéma d’un four de maintien lindberg 

 

Introduction 

du métal 

La louche 

automatique 

vient puiser 

l’aluminium 
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La pièce poursuit son chemin vers l’opération de traitement thermique, dans les installations 

existantes depuis 2004. 

La pièce est ensuite usinée et lavée sur les installations existantes depuis 2009. 

Elle subit une dernière étape de contrôle avant d’être expédiée chez notre client. 

 

 

2. Impact de l’installation sur les rejets dans l’air et l’eau : 

 

Air : 

 

Les cheminées aspirent les rejets du carrousel moulage K9  et du cocooning K9. 

 

Nous avons demandé à nos fournisseurs de respecter la réglementation de l’arrêté du 2 février 

1998 modifié en vigueur pour les rejets dans l’air, ainsi que la hauteur de cheminée selon ce 

même arrêté. 

Les 2 cheminées (2a et 2b) respectent  l’article 52 de l’arrêté du 2  février 1998 modifié, soit 

10.4 m. 

Les points de prélèvements sur les cheminées respectent les règles en vigueur de l’article 50 

de l’arrêté du 2 février 1998. 

Des mesures sur ces rejets ont été réalisées en 2011. Les résultats obtenus sont les suivant : 

 

Composants 

mesurés 

Cheminée 

2a : 

Concentrati

on mg/Nm3 

Cheminée 2a : 

Flux kg/h 

Cheminée 2b : 

Concentration 

mg/Nm3 

Cheminée 2b : 

Flux kg/h 

Conformité 

arrêté février 

98 modifié 

COV 39 1,4 37 1,1 conforme 

NH3 0,1 0,003 0,1 0,003 conforme 

phénol 2,5 0,0889 2,9 0,0858 conforme 

DMEA 0,11 0,00404 0,28 0,00832 conforme 

CO 9 0,335 12 0,353 conforme 

poussières 1,9 0,067 3,3 0,099 conforme 

NOX 4 0,147 4 0,123 conforme 

 

En se basant sur les mesures ci-dessus, on en déduit le calcul de la hauteur de cheminée, 

Hp=2.23 m. 

La cheminée étant de 10.4m, l’article 54  de l’arrêté du 2 février 1998 est donc respecté.  

 

 

Eau : 

 

L’eau sert au refroidissement des moules. Le système de refroidissement est en circuit fermé. 

Le refroidissement est assuré par un équipement appelé « écochiller » déjà existant en 2004. 

 

Des rétentions sont installées sous les groupes hydrauliques, déjà existant en 2004. 

Le système de lubrification du convoyeur du tunnel de refroidissement est sur rétention. 
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3. Impact de l’installation sur la production de déchets : 

 

Les déchets générés par le chantier K9Ksont du même type que pour les autres chantiers et 

seront comprises dans les quantités présentées ci-dessous: 

 

Déchets code quantités élimination  

laitier 10 10 03 600T/an pour 

l’ensemble 

de l’usine 

avec prestataires agréés 

Sable brûlé  10 10 06 6851 T/an 

pour 

l’ensemble 

de l’usine 

Régénération sable interne 

6234 T (91 % de recyclage) 

et 616 T en externe avec un 

prestataire agréé 

Sable non brûlé 10 10 05 

 

L’ensemble des sables du chantier K9K est envoyé vers la régénération sable.  

Le sable qui ne passe pas à la régénération sable, est éliminé en centre agréé.  

 

 

4. Impact sonore 

 

Nous avons demandé à nos fournisseurs de respecter la réglementation de notre arrêté 

préfectoral pour les niveaux sonores.  

Les mesures en limite de propriété réalisées le 16 juillet  2012 correspondant entre autre au 

chantier K9K, sont conformes de jour. 

Des niveaux sonores en limite de propriété de nuit sont légèrement supérieurs au seuil 

autorisés mais ne sont pas dûs au chantier K9K. 

Les émergences de jour sont conformes aux seuils autorisés. 

Les émergences de nuit sont conformes sauf pour le point 7 (parking de la gare). L’impact 

n’est pas dû au chantier K9K.  

 

5. Energie 

 

Plusieurs systèmes permettant de faire des économies d’énergie sont en place : 

 Un système de régulation de température sur le four de maintien 

 Un variateur de vitesse sur les moteurs de l’aspiration de l’air et de rejets des 

fumées 

 

 

 

6. dangers et mesures de sécurité supplémentaires 

 

Le chantier K9K est dans le périmètre de protection des paratonnerres. 

Les équipements sont reliés à la mise à la terre de l’usine.  
 

Afin d’éviter des accumulations de gaz ou des fuites sur les rampes de chauffe et le four de 

maintien, des cellules de détection UV de présence de flamme  ont été installées. 
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7. positionnement par rapport aux Meilleures Technologies Disponibles 

 

Nos installations sur le chantier K9K  répondent  aux meilleures technologies disponibles 

avec notamment: 

 captation des rejets du système de coulée et du cocooning  

 Les enduits pour les moules sont à base d’eau 

 Les déchets de sable sont régénérés en interne 

 surveillance des rejets possible avec l’installation de trappe de mesure aux normes 

 le suivi de nos consommations d’énergie  

 amélioration du rendement métal par l’application de nos procédures de process 

 l’unité de débourrage est confinée 

 l’atelier est régulièrement nettoyé 

 le site est iso 14001 

 

 


